DEMONTERING

Muffeskjater med Universal Standard / Tyton Ve

kan demonteres med spesialverktay for trykket
settes pa. Deretter kan den strekkfaste skjaten ikke
demonteres. Dette gjelder ogsa nar skjeten har veert
utsatt for strekk.

Spesialverktay for demontering: Kontakt PAM Norge.

NB! En demontert Universal Standard / Tyton Ve lase-

ring vrakes og ma ikke brukes pa nytt. Dette gjelder
ogsa for den hydrauliske tettepakningen.

Skyv spissenden til
bunns i muffa.

Apne I&seringen ved 3 sette inn O 7
kiler (antall iht tabell nedenfor) { \

mellom reret og laseringen; evt. (3 iy
i hvert segment avhengig av DN. \:/

Dra spissenden ut av muffa
med krage og jekk, eller med
gravemaskin og stropper.

DN Antall
100 3
125 - 350 4
400-700 5
800 14
900 16
1000 18
1200 20
1400 20

PAN

SAINT-GOBAIN

SAINT-GOBAIN PAM

DUKTILE RORSYSTEMER

HANDTERING

LAGRING AV R@R

KAPPING AV R@R

LEGGEVERKT@Y

REPARASJON AV INNVENDIG BELEGG

REPARASJON AV UTVENDIG BELEGG

1-KAMMERMUFFE TYPE
STANDARD / TYTON

STREKKFAST 1-KAMMERMUFFE TYPE
STANDARD Vi / TYTON Sit+

B STREKKFAST 2-KAMMERMUFFE TYPE
UNIVERSAL STANDARD / TYTON Vi

B STREKKFAST 2-KAMMERMUFFE TYPE
UNIVERSAL STANDARD / TYTON Ve

I BOLTEMUFFESKJ@T EXPRESS

==

DUKTILE
RORSYSTEMER

Strekkfast
2-kammermuffe
type UNIVERSAL

STANDARD /

TYTON Ve

==




MONTASJE AV UNIVERSAL STANDARD / TYTON Ve MUFFESKIOT

Rerlengder sammenkoblet med strekkfaste skjoter type Universal Standard Ve og Universal Tyton Ve kan trekkes i
kulvert, pa broer og i «No Dig» applikasjoner. Skjgtene ma ikke utsettes for skyvekrefter.

j PRODUKTSPESIFIKASJON

Dette er en 2-kamret muffeskjat hvor tetting og
strekkfasthet er adskilt. Tettepakningen monteres

i det innerste kammeret og serger for tett skjat.
Tettepakningen leveres som type Tyton for DN100-
DN300 og som type Standard for DN350-DN1400.
Spissenden pa reret har sveiselarve og lgsnin-

gen benyttes der hvor det er krav til forsterket
strekkfasthet. Universal Ve lasering monteres i det
ytterste kammeret og sarger for strekkfasthet.

*Bildet viser Standard, men

prinsippet gjelder ogsa for Tyton UNIVERSAL Ve ror

- . -

\ UNIVERSAL k

| Ve lasering

. RENGJOR

Muffe, spissende og tetningsring

SVEISELARVE | |

SETT INN
TETNINGSRING
Anbefales utfert fer legging i greft.

SETT INN S c
. LASERING —F— ==

Reduser omkretsen med et verktey og sett
laseringen inn i sporet.

Pase at ringens apning er pa toppen av roret, i
tilfelle demontering blir enskelig.

j PAFOR GLIDEMIDDEL

Smer:
¢ Den synlige pakningsflaten

¢ Faseflaten og spissenden pa roret
Se tabell for ngd- !
vendig mengde +——!——
av smoremiddel.

” APNE RINGEN

Sett inn en kile mellom endene pa ringen.
Vrri kilen og sett den inn i sporet som vist under.

A2 e
mmomn

Montasje av rer ma gjores langs felles senterakse.

L
Sett spissenden inn i Press spissenden inn til den
laseringen og fiern bunner i muffa. Fordi
kilen. ringen er apen, glir den
over sveiselarven og fester
seg til roret.

l EKSPANDER SKJOTEN

Trekk raret tilbake til ringen stopper mot muffa.

Bruk krage og jekk, eller gravemaskin og stropper.

Fasesnitt

m (mm)
n (mm)

MAL OG MENGDE

100

til 600

9
3

700

til 1200

15
5

1400
20

Antall spann glidemiddel for 100 skjoter
DN Stk DN Stk DN Stk

DN Stk
100 2
125 2
150 3
200 3
250 4

300
350
400
450
500

5

N o6 o U

600

700

800

900
1000

9
13
15
17
19

1100 21
1200 24
1400 27

l MAKSIMIALT TILLATT AVVINKLING

Reraksene skal falle
sammen nar spissenden
fores inn i muffen.
Awinkling kan bare

foretas etter at skjoten
er montert.

DN A
100-450 3°
500-600 2°

700 2°

800 2°

900 15°

1000 15°
1200 1,1°

1400

1,2°

Forskyvning
Awinkling ~ Ad
A 7
S
!

Lm Adcm
5,95 32
5,97 21

6 21

7 25
6,87 18
6,88 15

8 15

8 17




